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セットアップガイド
日本語 � この説明書は、お読みになった後も大切に保管してください。

� 本書の最新版は下記ウェブサイトに公開されております。
 http://world.casio.com/manual/projector/

Setup Guide
English � Be sure to keep all user documentation handy for future reference.

� To obtain the latest version of this manual visit the website at the URL 
below.

 http://world.casio.com/manual/projector/

Setup-Anleitung
Deutsch � Bitte bewahren Sie die gesamte Benutzerdokumentation für späteres 

Nachschlagen auf.
� Für die neueste Ausgabe dieser Bedienungsanleitung besuchen Sie 

bitte unsere Website unter folgender URL.
 http://world.casio.com/manual/projector/

Guide d’installation
Français � Conservez la documentation à portée de main pour toute référence 

future.
� Pour obtenir la toute dernière version de ce manuel, consultez le site à 

l’adresse suivante.
 http://world.casio.com/manual/projector/

Guía de configuración
Español � Asegúrese de tener a mano toda la documentación del usuario para  

futuras consultas.
� Para obtener la versión más reciente de este manual, visite nuestro 

sitio web en la siguiente URL.
 http://world.casio.com/manual/projector/

Guida di setup
Italiano � Conservare l’intera documentazione dell’utente a portata di mano per 

riferimenti futuri.
� Per ottenere la versione più aggiornata di questo manuale, visitare il 

sito web all’URL riportato di seguito.
 http://world.casio.com/manual/projector/

Installationshandbok
Svenska � Förvara all användardokumentation nära till hands för framtida referens.

� Den senaste versionen av detta instruktionshäfte kan hämtas från 
webbplatsen med följande URL-adress.

 http://world.casio.com/manual/projector/

Guia de Configuração  
Português � Certifique-se de guardar toda a documentação do usuário à mão para 

futuras referências.
� Para obter a última versão deste manual, visite o site no endereço URL 

abaixo.
 http://world.casio.com/manual/projector/

Instelgids
Nederlands � Bewaar alle documentatie op een veilige plaats voor latere naslag.

� Bezoek de website op de onderstaande URL voor de nieuwste versie 
van deze handleiding.

 http://world.casio.com/manual/projector/

Asetusopas
Suomi � Muista pitää kaikki käyttöä koskevat asiakirjat lähettyvillä tulevaa 

tarvetta varten.
� Saat uusimman version tästä oppaasta seuraavasta Internet-

osoitteesta:
 http://world.casio.com/manual/projector/

Oppsettguide
Norsk � Pass på å oppbevare all brukerdokumentasjon lett tilgjenglig for 

fremtidig bruk.
� For å få den nyeste utgaven av denne bruksanvisningen, besøk 

nettsiden ved bruk av URL’en nedenfor.
 http://world.casio.com/manual/projector/

この装置は、クラスＢ情
報技術装置です。この装
置は、家庭環境で使用す
ることを目的としてい
ますが、この装置がラジ
オやテレビジョン受信
機に近接して使用され
ると、受信障害を引き起
こすことがあります。取
扱説明書に従って正し
い取り扱いをしてくだ
さい。 VCCI-B

この装置は、高調波電流
規格JIS C 61000-3-2
に適合しています。
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术语及习惯用语

本说明书中的“投影机系统”一词是指下列系统。
XJ-SK600双投影系统
XJ-SK650双投影系统
由YA-S10几何校正盒组成的投影机系统能连接一台或两台CASIO投影机

在本说明书中介绍的投影机中，有些型号在某些地区未销售。

用户文件

本说明书介绍如何在YA-S10几何校正盒（在本说明书中称为“控制盒”）上连
接一台投影机（或多台投影机），以及如何使用“变形”功能在不同类型的目
标屏幕上整形及调整投射影像。 本说明书还介绍了为能用控制盒控制投影机所
需要的操作。
有关在安装后如何操作投影机系统的说明，请参YA-S10用户说明书，该说明
书可以从下示网站下载。
http://world.casio.com/manual/projector/

器材名称 ：数据投影机
本说明书中的“投影机”－词专指数据投影机。

目录
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HDMI, HDMI徽标及High-Definition Multimedia Interface为HDMI Licensing, LLC
公司的商标或注册商标。
Crestron是美国Crestron Electronics, Inc.的注册商标。
其他公司及产品名称可能为其相关所有者的注册商标或商标。

本用户说明书之内容如有变更，恕不另行通知。
不得复制本说明书或其中的任何部分。 您可以个人使用本说明书。 未经卡
西欧计算机公司（CASIO COMPUTER CO., LTD.）的许可不得他用。
卡西欧计算机公司（CASIO COMPUTER CO., LTD.）对于第三方因使用本产品
或本说明书而引起的任何损失或索赔不负任何责任。
卡西欧计算机公司（CASIO COMPUTER CO., LTD.）对于因本产品的故障或维
修，或任何其他原因造成数据丢失而导致的任何损害或损失皆不负任何责任。
本说明书中的插图画面仅为示范参考之用，可能会与产品的实际画面不完全
相同。
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安全须知

■注意：XJ-SK600/XJ-SK650投影机系统用户

XJ-SK600/XJ-SK650投影机系统
是在有能进行安装操作的专业技
术人员（有足够的经验和知识）
的前提下销售。 投影机系统不可
由非专业人员进行安装。 否则有
造成事故及其他意外的危险。

不要斜靠在或坐在投影机系统
上。 否则会使其翻倒，有导致火
灾、触电及人身伤害的危险。

请定期检查箱体，控制盒及投影
机，查看是否有不稳定或螺丝松
动。 在其不稳定或有螺丝松动的
状态下使用投影机系统会使箱体
或组件翻倒或掉落，有造成火
灾、触电及人身伤害的危险。

投影机系统安装后，切勿松开任
何螺钉、螺丝或螺帽。 否则有造
成事故及其他意外的危险。

感谢您选购本卡西欧产品。 在使用之前，必须详读下述“安全须知”。 阅读后请
将本用户说明书保管好以便日后查阅。

关于安全标志
为确保安全，避免您及他人受伤以及物品受损，本用户说明书中以及产品上使用了
多种标志。 各标志的含意如下。

图标范例

*危险
此标志表示，若无视此标志、错误操作，有导致人员死亡或严重受
伤之危险。

*警告
此标志表示，若无视此标志、错误操作，有导致人员死亡或严重受
伤之潜在危险。

*注意
此标志表示，若无视此标志、错误操作，有导致人员受伤或财物损
坏之潜在危险。

’三角形表示注意事项。 左例为小心触电。

! 划有斜线的圆形表示禁止事项。 标志中的图示表示具体的必须遵守事项之内
容。 左例为禁止拆解。

$ 黑圆形表示必须遵守之事项。 标志中的图示表示具体的必须遵守事项之内
容。 左例为必须将电源插头拔离插座。

警告*

-

-

+

注意

-

*

投影机系统内部的清洁
长时间不清洁投影机系统，让灰尘蓄
积在其内部有造成火灾和事故，以及
使投影失去亮度的危险。 投影机系统
内部的清洁请委托给您的经销商或指
定的服务商（有偿服务）。
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■投影机系统的操作须知

●冒烟、异味、烫热及其他异常
发现有冒烟、异味或任何其他异
常情况时请立即停止使用投影机
系统。 继续使用有造成火灾及触
电的危险。 请立即采取以下措
施。

●故障
在操作正确的情况下，若画面显
示异常、或出现任何其他异常现
象，则请立即停止使用投影机系
统。 继续使用有造成火灾及触电
的危险。 请立即采取以下措施。

●电源线
电源线使用不当有造成火灾及触
电的危险。
必须遵守以下注意事项。

•只能使用投影机系统附带的配件。
•必须使用输出电压与投影机系统的额定
电压一致的交流电源。

•不可在电源插座上插入过多的装置使其
超载。

•切勿在火炉附近放置电源线。
•不要在任何其他装置上使用本投影机系
统附带的电源线。

•不要让投影机系统与其他装置共用电源
插座。 若使用延长线，则要确认延长
线的额定电流大于本投影机系统的耗电
量。

•切勿使用仍捆绑在一起的电源线。
•请使用近处易用的电源插座以便能在需
要时随时拔下投影机系统的电源线。

受损的电源线有造成火灾及触电
的危险。
必须遵守以下注意事项。

•切勿在电源线上放置重物或使其受热。
•确认不要让电源线挟在墙与放投影机系
统的桌子之间。切勿把软垫或其他物品
盖在电源线上。

•切勿试图改造电源线，让其受损或使其
过份弯曲。

•切勿扭拧或拉扯电源线。
切勿用湿手触摸电源线或插头。
否则有造成触电的危险。

•在购入国使用本投影机系统时，请使用
其附带的电源线。 在其他国家使用本
投影机系统时，必须购买并使用适合
该国家电源要求的电源线。 同时必须
留意该国家的安全标准。

外出时，请确认投影机系统放在
不会让宠物或其他动物能碰到的
地方，并且电源插头已从电源插
座拔下。 被啃坏的电源线会造成
短路，有导致火灾的危险。

●交流电变压器
交流电变压器使用不当有造成火
灾及触电的危险。 必须严格遵守
下列注意事项。

警告

1.拔下投影机系统的电源插头。
2.与您的经销商或卡西欧特约服务中心
联系。

1.关闭投影机系统的电源。
2.拔下投影机系统的电源插头。
3.与您的经销商或卡西欧特约服务中心
联系。

*

-

-

+

•只使用本控制盒指定的交流电变
压器。

•切勿使用附带的交流电变压器为
任何其他装置供电。

•必须使用输出电压与交流电变压
器的额定电压一致的交流电源。

•不要让电源插座超载。

-

"

-

+

-

-
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安全须知

切勿用湿手触摸交流电变压器。 
水有造成触电的危险。

切勿将交流电变压器弄湿。 沾上
水有引起火灾及触电的危险。

切勿在交流电变压器上放置花瓶
或任何其他盛有水的容器。 沾上
水有引起火灾及触电的危险。

●水及异物
切勿让水溅在投影机系统上。 沾
上水有引起火灾及触电的危险。

切勿在投影机系统上放置花瓶或
任何其他盛有水的容器。 沾上水
有引起火灾及触电的危险。

水或其他液体，或异物（金属
等）混入投影机系统有造成火灾
及触电的危险。 投影机系统中混
有异物时，应立即执行下述操
作。

●拆解及改造
切勿以任何方式拆解及改造投影
机系统。 本投影机系统中含有的
很多高电压部件，有造成触电及
烫伤的危险。 同时还请注意，因
非法拆解或改造投影机系统而引
起的问题不在保修范围之内，卡
西欧（CASIO）不提供免费修
理。

必须将所有内部检查、调试及修理作业
委托给您的经销商或就近的卡西欧特约
服务中心。

●掉落及冲击
投影机系统因掉落或其他原因被
损坏后，继续使用有造成火灾及
触电的危险。 请立即采取以下措
施。

●烧弃
切勿以烧弃的方式废弃投影机系
统。 否则有引起爆炸并导致火灾
及人身伤害的危险。

●摆放点
切勿将投影机系统摆放在任何下述种类
的地方。 否则有造成火灾及触电的危
险。
•有强烈振动的地方
•湿度高或灰尘多的地方
•厨房或其他有油烟的地方
•取暖器附近，电热毯上或受直射阳光照
射的地方

•温度极端的地方（作业温度范围为5℃
至35℃）。

●重物
切勿在投影机系统上放置重物或坐在投
影机系统上。 否则有造成火灾及触电的
危险。

电源线使用不当有造成人身伤害，
火灾及触电的危险。 必须严格遵
守下列注意事项。
•切勿在电源线上放置重物或使其
受热。

•切勿试图改造电源线，或使其过
份弯曲。

•切勿扭拧或拉扯电源线。
•万一电源线或插头损坏了，请与
您的经销商或卡西欧特约服务中
心联系。

1.关闭投影机系统的电源。
2.拔下投影机系统的电源插头。
3.与您的经销商或卡西欧特约服务中心
联系。

-

+

"
+
%

+
%

%

1.关闭投影机系统的电源。
2.拔下投影机系统的电源插头。
3.与您的经销商或卡西欧特约服务中心
联系。

!

-

-
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●水
切勿将投影机系统放在浴室中或任何其
他会溅上水的地方。

●不稳定的地方
切勿将投影机系统放在不稳定的
地方或高架上。 否则有引起其掉
落，造成人身伤害的危险。

●如何在有轮脚的家具上使用投影
机系统

若在有轮脚的家具上使用投影机系统，
不移动时必须确认轮脚已锁住。

●闪电
有雷雨发生时，不要触摸投影机系统电
源线的插头。

●遥控器
切勿试图以任何方式拆解或改造
遥控器。 否则有导致触电、烫伤
以及其他人身伤害的危险。 必须
将所有内部检查、调试及修理作
业委托给您的经销商或就近的卡
西欧特约服务中心。

切勿将遥控器弄湿。 沾上水有引
起火灾及触电的危险。

●电源线
电源线使用不当有造成火灾及触
电的危险。 必须严格遵守下列注
意事项。

•拔下电源线时，应抓住插头，而不要拉
扯电源线。

•插头必须在插座中插到底。
•投影机系统使用完毕后，请从电源插座
插下其电源线。

•打算长期不使用时，请从电源插座拔下
投影机系统的电源线。

•应至少每年一次从电源插座拔下插头，
并用干布或吸尘器将插头管脚周围的灰
尘清洁干净。

•切勿使用清洁剂清洁电源线，尤其是电
源插头及插孔。

•在移动投影机系统之前，必须首先关闭
其电源并从电源插座拔下电源线。

●交流电变压器
交流电变压器使用不当有造成火
灾及触电的危险。 必须严格遵守
下列注意事项。

●重要数据的备份
必须对保存在控制盒及/或投影机
存储器中的所有数据另存备份。 
存储器中的数据会因故障、维修
等原因丢失。

-

!

+

注意

•交流电变压器使用过程中或在加
热器旁边时，切勿在其上盖上毯
子。 这些情况会干扰热的发散，使
热量积蓄在交流电变压器附近。

•拔下交流电变压器时，切勿拉扯
电源线。 请抓住插头。

•插头必须在插座中插到底。
•在外出旅行或其他长期不使用的
情况发生之前，请拔下交流电变
压器。

•应至少每年一次从电源插座拔下
插头，并用干布或吸尘器将插头
管脚周围的灰尘清洁干净。

•切勿使用清洁剂清洁电源线，尤
其是电源插头及插孔。

*

-

-

+

+
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电池须知

电池使用不当会导致其泄漏电池液并污
染其周围的部件，或引起爆炸，有造成
火灾及人身伤害的危险。 必须严格遵守
下列注意事项。

电池使用不当会导致其泄漏电池液并污
染其周围的部件，或引起爆炸，有造成
火灾及人身伤害的危险。 必须严格遵守
下列注意事项。

●已耗尽的电池
耗尽后必须尽快从遥控器中取出电池。

●电池的废弃
必须根据当地的法规及规定废弃旧电
池。

投影机系统的废弃

要废弃投影机系统的任何部分或全部
时，必须按照当地的法律、法规及规定
进行处理。

危险

若碱性电池泄漏的液体混入眼睛，
请立即采取以下措施。

1.不要揉搓眼睛！ 用清水冲洗眼睛。
2.立即去看医生。 不立即采取措施有导
致失明的危险。

警告

•切勿拆解电池或使其短路。
•切勿将电池放在高温环境中或弃
于火中。

•不可混用新旧电池。
•不可混用不同类型的电池。
•切勿对非充电电池进行充电。
•在装入电池时，要确认电池的方
向正确。

注意

•只使用为遥控器指定的种类的电
池。

•打算长期不使用时请从遥控器中
取出电池。

*

+

*

-

+

*

-

+

注意*
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不要直视从投影机中发出的光。
万一发现有部件从投影机系统中掉出，请立即停止使用并与您的经销商或指定
的服务商联系。
有关投影机的维护的说明，请参阅投影机的用户说明书。
切勿在下述地方使用或存放投影机。 否则有造成投影机系统发生故障及损坏
的危险。

请避免在下列环境下使用投影机系统。 这些环境有造成投影机系统故障及损
坏的危险。

已耗尽的电池不可长期放在遥控器内。
已耗尽的电池可能会泄漏电池液。 泄漏的电池液有引起故障及损坏的危险。
请用软干布进行清洁。
变脏时，请使用在水及中性清洁剂稀释溶液中浸过的软布进行擦拭。 在擦拭前
必须拧干所有多余水份。 切勿使用稀释剂、笨或任何其他挥发性药剂清洁投影
机。 否则有擦去印字并使外壳变形的危险。
显示屏像点不点亮
虽然本投影机系统使用当今最先进的数字技术制成，但是显示屏上仍可能会有
一些像点不点亮。 此为正常现象，并非表示发生了故障。
投影过程中，不要让内装有投影机系统的箱体或投影机系统的任何部件受到撞
击。
否则会使投影暂时中断，并使影像失色或发生错误。
如果画面失色，请用控制盒的遥控器上的[INPUT]键重新选择要投影的输入源。 
投影的色彩应能恢复正常。 否则，请关闭控制盒的电源后再重新打开。 如果有
错误发生，请参考下列章节。

容易产生静电的地方
温度极端的地方（“环境”，第Ck-32页）
有大量油烟或其他烟的地方
湿度极端的地方（“环境”，第Ck-32页）
温度会突然变化的地方
灰尘多的地方
摇晃的、倾斜的或不稳定的地方
有被打湿危险的地方

不要在低温或高温环境中使用投影机系统。 本投影机系统的作业温度范围
是5℃至35℃。
不要在内装投影机系统的箱体上放置重物，也不要让任何人坐在箱体上。
不要在投影机系统的控制盒及/或投影机中插入异物或让异物掉入其中。
不要在内装投影机系统的箱体上放置花瓶或其他盛有液体的容器。

“YA-S10用户说明书”中的“疑难排解”
投影机“用户说明书”中的“错误指示灯及警告信息”一节。
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保修要求
即使投影机系统仍在保证期中，但对于因长时间不停地使用（连续24小时
等）或在系统运行过程中箱体的30厘米之内有物体而引起的问题，修理为
有偿服务。
在高温环境中，或在有大量灰尘、油烟、烟草烟或其他种类的烟的环境中
使用，会缩短光学引擎及其他部件的更换周期。 在这种环境中使用投影机
系统，这些部件的更换频率要求更高，您的付费也更多。 有关更换周期及
付费情况的详细资讯，请与您的原经销商或经授权的代理商联系。
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YA-S10概要

YA-S10控制盒是一种投影机控制器。其主要特长及功能如下所述。

影像整形
本机配备有各种不同的功能，能让您对投影进行整形，以适应目标投影平面。
通过校正能使在曲面或其他不平的表面上的投影正常。

同时控制两台投影机
YA-S10控制盒能控制一台或两台投影机。当有两台投影机连接上时，YA-S10控
制盒能完全同时控制两台投影机。操作两台投影机实际上与控制一台投影机一
样。

有线LAN与RS-232C控制支持
有些控制盒的功能可以从外接装置进行控制（Crestron控制器，电脑等）。

如果您的是XJ-SK600或XJ-SK650投影机系统，请参照XJ-SK600设置手册或
XJ-SK650设置手册中的“开箱”一节。

打开YA-S10的包装箱时请检查确认下列物品齐全不缺。

开箱

控制盒
遥控器（YT-200）
交流电变压器
HDMI电缆 × 2

电源线
测试电池（AAA型 × 2）
控制盒的保证书
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在控制盒上可以连接一台或两台下列型号的CASIO投影机。
XJ-M140, XJ-M145, XJ-M150, XJ-M155, XJ-M240, XJ-M245, XJ-M250, XJ-M255
XJ-H1600, XJ-H1650, XJ-H1700, XJ-H1750, XJ-H2600, XJ-H2650, XJ-ST145, 
XJ-ST155
XJ-A131*, XJ-A141*, XJ-A146*, XJ-A241*, XJ-A246*, XJ-A251*, XJ-A256*
*控制盒与这些型号的投影机进行RS-232C连接需要另选电缆（YK-5）。
连接两台投影机时，两台都必须有相同的输出分辨率。建议使用两台型号相
同的投影机。
有关支持的投影机的说明，请访问CASIO网站。

请参照相应的用户文件，确认在连接的控制盒上正确地安装了投影机。

在设置了控制盒、投影机与投影屏幕后，请将所有这些装置固定好，以确保
在使用过程中不会移动。如果投影机的位置，投影机的变焦或聚焦设定，或
屏幕有变动，则必须从头开始再次进行调整操作。

如果您的是XJ-SK600或XJ-SK650投影机系统，请参照XJ-SK600设置手册或
XJ-SK650设置手册中的“事前准备”一节。

支持的投影机

投影机的安装
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在控制盒侧面与背面上的终端可如下所述连接电源和各种装置。

控制盒的侧面：连接一台或两台投影机。
使用附带的HDMI电缆连接控制盒与投影机时，请将电缆上距离铁氧体磁心近的
插头连接在控制盒的HDMI端口上。

如果您仅连接一台投影机，请使用OUTPUT A组终端。
如果您连接两台投影机，则连接在OUTPUT A组终端上的投影机称为
“投影机A”，而连接在OUTPUT B组终端上的投影机称为“投影机B”。
以后配置设定或进行调整时，我们需要区分投影机A与投影机B。

控制盒的背面：连接交流电变压器与输入源装置。

配线

*1 要从外接装置通过LAN控制投影机系统时，请使用市卖LAN网线连接此终端
与外部装置的LAN终端。

*2 要从外接装置通过RS-232C连接控制投影机系统时，请使用市卖串行电缆
（交叉）连接此端口与外部装置的串行端口。

OUTPUT A组 OUTPUT B组 请用市卖RS-232C电缆进行连
接。
请用附带HDMI电缆进行连接。

连接到第二投影机的HDMI端口。

连接到第二投影机的RS-232C端口。

连接到第一投影机的HDMI端口。

连接到第一投影机的RS-232C端口。

铁氧体磁心

连接附带的交流电变压器并将其插入电源插座。

*1 *2

请用市卖HDMI电缆连接影像源装置的HDMI输出端口。

请用市卖电缆连接影像源装置的RGB输出终端或色差
输出终端。
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在遥控器（YT-200）中装入两节附带的AAA型电池。
如何装入电池：打开遥控器背面上的电池盖。装入电池，确认其电极(＋/－)面
朝正确的方向。最后，装回电池盖。

为避免耗尽电池，不要将遥控器放在其按钮会被意外按下的地方。
当电池耗尽时，请尽快取出并用两节新的AAA型碱性电池更换。

在将装置放在使用处，连接缆线，准备好遥控器后，请执行下述操作。
如果在控制盒上连接有两台投影机，则在两台投影机上都必须执行下述操
作。

如何配置投影机的初始设定

1. 取下投影机的镜头盖。
2. 打开投影机的电源。
3. 投影开始后，请在投影机上执行所需要的操作，聚焦投影。

有关如何聚焦的说明，请参阅投影机附带的用户说明书。

4. 在出现的“语言”画面上，选择要使用的显示语言。
5. 按遥控器上的 [INPUT] 键。在出现的“输入”对话框上，选择
“HDMI”后按[ENTER]键。

6. 按遥控器上的[MENU]键显示设置选单，然后以所示顺序配置下列设
定。

遥控器的准备

如何配置连接在控制盒上的投影机的初始设定

请使用投影机的遥控器执行下述操作。请注意，这些操作不能用控制盒的遥
控器（YT-200）来执行。

设定项目 设定

(1) 机器设定1 3 自动梯形失真校正 关

(2) 画面设定 3 梯形失真校正 0

(3) 画面设定 3 无信号画面 黑色

(4) 输入设定 3 信号名指示符 关

(5) 机器设定1 3 自动关机 关
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如果投影机系统要上下反转地吊装使用，请为“画面设定3吊装投影”
设定选择“开”。
如果投影机系统要用作背后投影（从屏幕的背后投影），请为“画面设定
3投影方式”设定选择“背面”。
如果投影机系统要在海拔1,500至2,000米的地方使用，请为“机器设定2  
3高地模式”设定选择“开”。

7. 按[P]（电源）键两次关闭投影机的电源。

在配置完毕投影机的初始设定后，请执行下述操作配置控制盒的初始设定。

如何配置控制盒的初始设定

1. 按遥控器上的[ALL]键（或[1]键）打开控制盒的电源。
此操作同时打开连接在控制盒上的投影机的电源。

2. 按遥控器上的[MENU]键显示设置选单。
在初始缺省设定下，选单以英文显示。

3. 选择“Option Settings”后选择“Language”，然后用[U] 及 [I]键选
择所需要的语言。

4. 根据需要配置以下设定。有关各设定的详细说明，请参阅“YA-S10
用户说明书”。
机器设定3环保模式
影像属性3彩色模式
机器设定3遥控器电源编号

5. 然后，执行“如何调整投影机的位置”一节（第Ck-15页）中的操作
步骤。

控制盒电源的打开/关闭
控制盒的遥控器上有五个电源键。其中四个的编号为[1]至[4]，而第五个标印为
[ALL]。能够在一个地方同时控制多个控制盒的电源开/关。
按[ALL]键可打开所有控制盒的电源。
[1]键至[4]键控制由“机器设定3遥控器电源编号”设定分配有相应编号的控
制盒。

如何配置控制盒的初始设定

请使用控制盒的遥控器（YT-200）执行下述操作。请注意，这些操作不能用
投影机的遥控器来执行。
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调整投影机的仰角和投影大小，使投影填满目标屏幕（投影机系统设置完毕后
要投射的屏幕或墙壁的表面）。
如果控制盒上连接有两台投影机，请重叠其投影，使其在目标屏幕上有相同的
位置及大小。
配置完控制盒的初始设定后，执行下述操作。
有关哪个投影机是投影机A，哪个投影机是投影机B的说明，请参阅“配线”
一节（第Ck-12页）。

如何调整投影机的位置（两台投影机）

1. 如果您在完成了“如何配置控制盒的初始设定”一节（第Ck-14页）
上的操作后关闭了电源，则请打开控制盒的电源。

调整1：进行位置的粗调

2. 在投影机B的镜头上盖上镜头盖，使只有投影机A的影像投射在投影
屏幕上。

3. 调整投影机A影像的位置与大小，使其稍超出目标屏幕的边缘。

4. 从投影机B的镜头上取下镜头盖，使其影像投射。
5. 调整投影机B影像的位置与大小，使其稍超出目标屏幕的边缘。

如何调整投影机的位置

请使用控制盒的遥控器（YT-200）执行下述操作。请注意，这些操作不能用
投影机的遥控器来执行。

3

调整前 调整后

请执行下述操作。
(1) 调整投影机A的位置与方向。
(2) 调整投影机A影像的大小。

请执行下述操作。
(1) 调整投影机B的位置与方向。
(2) 调整投影机B影像的大小。

目标屏幕

投影机B的影像

投影机A的影像

目标屏幕
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6. 对于投射的投影机A和投影机B的影像，请根据需要反复执行第3至第
5步操作，使投影机A与投影机B影像的形状差异最小。

调整2：使用调整样式的微调

7. 按遥控器上的 [CORRECT] 键。
8. 在出现的“影像变形”选单上，选择“调整影像位置”后按[ENTER]
键。
有两个调整样式被投影，黄色的对应投影机A，而浅蓝色的对应投影机B。
根据需要调整样式的聚焦。

9. 在调整投影机A后调整投影机B的同时观察调整样式。尝试在进行调
整时得到下述特征。
调整位于样式中心的十字准线的水平线，使其水平（不左右偏斜）。
调整位于画面中央的样式中心的十字准线的垂直线。

10. 按遥控器上的 [BLANK] 键。
此时投影机B的调整样式消失，只剩投影机A的调整样式（黄色）。

11. 在观察投影机A调整样式的同时，执行下述垂直调整操作。

3

调整前 调整后

请执行下述操作。
投影机A :使用与第3步相同的操作步骤，微调投影机A的调整样式。
投影机B :使用与第5步相同的操作步骤，微调投影机B的调整样式。

(1) 调整投影机A的垂直倾斜度。
(2) 调整投影机A影像的大小。
调整样式的十字准线应在目标屏幕的中心，而
调整样式的边缘线应该就在目标投影区的外
侧，如图所示。
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12. 按遥控器上的[BLANK]键。
投影机B再次投影，使投影机A与投影机B的调整样式都被投射。

13. 执行下述操作，使投影机B的调整样式尽量对准投影机A的调整样
式。

14. 调整完毕后，按遥控器上的 [ESC] 键。
此时投影机A和投影机B的调整样式消失，而投影上出现“影像变形”选
单。

15. 然后，执行“如何调整影像使其与投影屏幕匹配”一节（第Ck-18页）
中的操作步骤。

在从此时开始的调整操作过程中，不要改变投影机或屏幕的位置，也不要改
变投影机的变焦或聚焦设定。如果任何这些设定被改变，请返回本操作的第2
步并再次执行其他操作。

如何调整投影机的位置（一台投影机）

1. 如果您在完成了“如何配置控制盒的初始设定”一节（第Ck-14页）
上的操作后关闭了电源，则请打开控制盒的电源。

2. 调整投影机影像的位置与大小，使其稍超出目标屏幕的边缘。

3. 按遥控器上的 [CORRECT] 键。
4. 在出现的“影像变形”选单上，选择“调整影像位置”后按[ENTER]
键。
此时调整样式出现。
根据需要调整样式的聚焦。

5. 在查看调整样式的同时，根据下列指引进行调整。
调整位于样式中心的十字准线的水平线，使其
水平。
调整样式的十字准线应在目标屏幕的中心，而
调整样式的边缘线应该就在目标投影区的外
侧，如图所示。

执行与第2步相同的操作。

(1) 调整投影机B的垂直倾斜度。
(2) 调整投影机B影像的大小。

请执行下述操作。
(1) 调整投影机的位置与方向。
(2) 调整投影机影像的大小。
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6. 调整完毕后，按遥控器上的 [ESC] 键。
此时调整样式消失，而投影上出现“影像变形”选单。

7. 然后，执行“如何调整影像使其与投影屏幕匹配”一节（第Ck-18页）
中的操作步骤。

在从此时开始的调整操作过程中，不要改变投影机或屏幕的位置，也不要改
变投影机的变焦或聚焦设定。如果任何这些设定被改变，请返回本操作的第2
步并再次执行其他操作。

此为调整操作的最后阶段。为不使影像失真，请在此处进行调整，使投影的形
状与投影屏幕一致。

整形的种类
通过投影的整形能校正因屏幕与投影机之间的位置关系而产生的梯形失真，以
及因投影表面不平而产生的影像失真。您可以选择如下所述的整形方法之一。

如何在调整影像形状时改变投影（[IMAGE]键）
在投影上进行影像调整时，可以使用[IMAGE]键在网格与输入源影像之间循环选
换投影。

如何调整影像使其与投影屏幕匹配

平面 :此种整形主要是为了校正在平面上投影时发生的梯形失真。
圆柱 :此种整形主要是为了校正在圆柱上或在其他弯曲的表面投影时发生的失

真。柱形整形有两个选项。圆柱1是针对垂直的圆柱形，而圆柱2是针对
水平的圆柱形。

自由 :此种整形在投影画面上显示9 × 9的网格。通过上、下、左、右地移动
网格线上的交叉点（最多81个点）可以调整影像的形状。在平滑的不规
则表面上进行投影时可以使用此种整形。

网格 输入源
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如何调整影像使其与投影屏幕匹配（两台投影机）

在完成了“如何调整投影机的位置（两台投影机）”一节（第Ck-15页）中的
操作后，请执行下述操作。
有关哪个投影机是投影机A，哪个投影机是投影机B的说明，请参阅“配线”
一节（第Ck-12页）。
请使用控制盒的遥控器执行下述操作。

1. 如果您在完成了“如何调整投影机的位置（两台投影机）”一节（第
Ck-15页）中的操作后关闭了电源，则请打开控制盒的电源。如果影
像正在被投射，请按[CORRECT]键显示“影像变形”选单。

2. 根据要投影的表面的类型选择“变形方法”设定。
在控制盒的初始缺省设定下，“变形方法”被选择为“平面”。

本操作中的范例步骤是以标准平面屏幕为投影表面（目标屏幕），以“变形
方法”被选择为“平面”为前提。有关如何应对其他形状的投影表面的说
明，请参阅“整形功能的使用”一节（第Ck-24页）。

3. 执行角校正。
投影机A影像和投影机B影像的四个角应与目标屏幕的四个角正好对齐。

3目标屏幕 目标屏幕
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(1) 在“影像变形”选单上，选择“角校正”后按[ENTER]键。
如下画面截图所示，投影机A和投影机B都投射网格和定位标记。黄
色的网格与标记是投影机A影像的，而浅蓝色的网格与标记是投影机
B影像的。
在黄色网格的左上角，以及左上角的上面和网格中心的左侧还会出现
“整形光标”。此表示投影机A的网格已被选择进行调整。执行所需
要的整形操作，对准投影机A的影像。

(2) 使用[ ], [ ], [ ]及[ ] 键移动网格的左上
角，使其对准目标屏幕的左上角。
通过按[CORRECT]键在慢与快之间切换网
格移动的速度。当前的光标速度设定由光
标的形状表示，如图所示。
通过按[BLANK]键在显示与隐藏之间切换
投影机B的影像。

(3) 投影机A影像的左上角的位置正确后，按[POSITION]键。
此时整形光标开始闪动，表示光标可以移动到其他位置了。

(4) 用[ ]键移动闪动的整形光标至投影机A影像的右上角，然后按
[CORRECT]键。
此时光标停止闪动，表示可以移动网格的右上角。

(5) 使用[ ], [ ], [ ]及[ ] 键移动网格的右上角，使其对准目标屏幕的
右上角。

(6) 反复执行上述第(3)至第(5)步操作对准右下和左下角。

有影像从输入源投影时，下列键的操作失效：[ ]，[ ]，[ ]，[ ]，
[CORRECT]，[POSITION]。有关选择投影的说明，请参阅“如何在调整影
像形状时改变投影（[IMAGE]键）”（第Ck-18页）。

(7) 投影机A的影像对准后，按[A⇔B]键。
此时黄色的投影机A的影像整形光标消失，而由浅蓝色的投影机B的
影像整形光标取代。

整形光标

定位标记

网格 目标屏幕

高速移动 低速移动
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4. 根据需要进行其他的校正操作。
当整形种类被选择为“平面”时，您还可以进行“边校正（弧形）”，
“边校正（平行移位）”，以及“中心点校正”操作。有关详情请参阅
“细节校正的执行”一节（第Ck-27页）。

5. 如果需要，可以改变投射影像的横纵比。
有关详情请参阅“如何调整投影的横纵比”一节（第Ck-30页）。

6. 影像的整形工作完成后，显示“影像变形”选单后按[ESC]键。
此时“影像变形结束。”对话框出现，其含有下述两个选项。

7. 选择了所需要的选项后，按[ENTER]键。
对话框结束，并且输入源的影像被投射。

(8) 将投影机B影像的四角对准目标屏幕的四角。
请使用与您对投影机A影像执行的相同的操作步骤。

(9) 投影机B的影像对准后，按[A⇔B]键。
此时浅蓝色的投影机B的影像整形光标消失，而由黄色的投影机A的
影像整形光标取代。

(10) 根据需要反复执行第(2)至第(9)步操作（用[CORRECT]键在慢与快之间
切换移动速度）进行微调。
调整投影机A和投影机B的影像，直到其满足下列条件。
两个网格的四个角尽可能精确地对准目标屏幕的四个角。
一条粗的黄色定位标记线位于两条细的浅蓝色定位线的中央。

(11) 要结束角校正操作时，请按[ESC]键。
“影像变形”选单出现。

影像变形结束。：
已正确对准投影机A与投影机B的影像后，请选择此选项。选择此设定后，
按[MENU]键将同时显示投影机A与投影机B的两个选单。
只显示一个选单。：
如果投影机A与投影机B的影像未完全对准（使叠加的两个选单看不清
楚），您之后要重新进行调整时请选择此选项。选择此设定后，只有投影
机A的选单出现。

不正确的定位 正确的定位
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如何只改变选单的显示模式
如果您只想显示在“如何调整影像使其与投影屏幕匹配”一节的第6步操作中选
择的选单显示模式时，请按[CORRECT]键显示“影像变形”选单，然后按[ESC]
键。
用出现的对话框选择所需要的选项，然后按[ENTER]键。

如何调整影像使其与投影屏幕匹配（一台投影机）

在完成了“如何调整投影机的位置（一台投影机）”一节（第Ck-17页）中的
操作后，请执行下述操作。
请使用控制盒的遥控器执行下述操作。

1. 如果您在完成了“如何调整投影机的位置（一台投影机）”一节（第
Ck-17页）中的操作后关闭了电源，则请打开控制盒的电源。如果影
像正在被投射，请按[CORRECT]键显示“影像变形”选单。

2. 根据目标屏幕的形状选择整形种类。
在控制盒的初始默认设定下，“变形方法”被选择为“平面”。

本操作中的范例步骤是以标准平面屏幕为投影表面（目标屏幕），以“变形方
法”被选择为“平面”为前提。有关如何应对其他形状的投影表面的说明，请
参阅“整形功能的使用”一节（第Ck-24页）。

3. 执行角校正。
投影的四个角应与目标屏幕的四个角正好对齐。
(1) 在“影像变形”选单上，选择“角校正”后按[ENTER]键。

角校正的网格出现。
在屏幕的左上角，以及左上角的上面和屏幕中心的左侧还会出现“整
形光标”。

网格 目标屏幕

整形光标
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4. 根据需要进行其他的校正操作。
当整形种类被选择为“平面”时，您还可以进行“边校正（弧形）”，
“边校正（平行移位）”，以及“中心点校正”操作。有关详情请参阅
“细节校正的执行”一节（第Ck-27页）。

5. 如果需要，可以改变投射影像的横纵比。
有关详情请参阅“如何调整投影的横纵比”一节（第Ck-30页）。

6. 影像的整形工作完成后，显示“影像变形”选单后按[ESC]键。
此时从输入源输入的影像投影。

(2) 使用[ ], [ ], [ ]及[ ] 键移动网格的左上
角，使其对准目标屏幕的左上角。
通过按[CORRECT]键在慢与快之间切换网
格移动的速度。当前的光标速度设定由光
标的形状表示，如图所示。

(3) 投影的左上角的位置正确后，按[POSITION]键。
此时整形光标开始闪动，表示光标可以移动到其他位置了。

(4) 使用[ ]键移动闪动的整形光标至投影机影像的右上角，然后按
[CORRECT]键。
此时光标停止闪动，表示可以移动网格的右上角。

(5) 使用[ ], [ ], [ ]及[ ] 键移动网格的右上角，使其对准目标屏幕的右
上角。

(6) 反复执行上述第(3)至第(5)步操作对准右下和左下角。

有影像从输入源投影时，下列键的操作失效：[ ]，[ ]，[ ]，[ ]，
[CORRECT]，[POSITION]。有关选择投影的说明，请参阅“如何在调整影
像形状时改变投影（[IMAGE]键）”（第Ck-18页）。

(7) 根据需要反复执行第(2)步至第(6)步操作进行微调，使投影机影像的四
个角尽可能地对准目标屏幕的各角。
进行微调时，可能最好是慢速移动整形光标（请参阅本操作的第3-(2)
步）。

(8) 要结束角校正操作时，请按[ESC]键。
影像整形选单出现。

高速移动 低速移动
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本节详细介绍选择“整形的种类”一节（第Ck-18页）中说明的整形种类之一时
需要进行的操作。

本节中的所有操作的前提是“如何调整投影机的位置”（第Ck-15页）及“如
何调整影像使其与投影屏幕匹配”（第Ck-18页）中的操作都已执行。
从一种整形改变为另一种整形将使所有使用之前的整形种类进行的整形被清
除。

有关哪个投影机是投影机A，哪个投影机是投影机B的说明，请参阅“配线”
一节（第Ck-12页）。
请使用控制盒的遥控器执行本节中的操作。

此种整形主要是为了校正在平面上投影时发生的梯形失真。

如何使用“变形方法：平面”进行校正

1. 按[CORRECT]键显示影像的整形选单。
2. 选择“变形方法”后按[ENTER]键。
3. 选择“平面”，然后按[ENTER]键。

如果有之前使用其他整形种类进行的校正，则含有“所有影像变形都将被
清除。继续？”信息的对话框出现。要清除现在的整形并改变整形种类
时，请选择“是”，然后按[ENTER]键。

4. 请根据投影的目标屏幕，用“影像变形”选单选择下列整形种类之
一。“角校正”，“边校正（弧形）”，“边校正（平行移位）”，
“中心点校正”。
有关使用各选单项能进行的操作的详细说明请参阅“细节校正的执行”
（第Ck-27页）。

5. 如果需要，可以改变投射影像的横纵比。
有关详情请参阅“如何调整投影的横纵比”一节（第Ck-30页）。

6. 影像的整形工作完成后，显示“影像变形”选单后按[ESC]键。
此时从输入源输入的影像投影。

整形的种类：平面
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这些类型的整形主要是为了校正在圆柱上或在其他弯曲的表面投影时发生的失
真。“圆柱1”适用于垂直圆柱，而“圆柱2”适用于水平圆柱。

如何使用“变形方法：圆柱1”或“变形方法：圆柱2”进行校正

1. 按[CORRECT]键显示影像的整形选单。
2. 选择“变形方法”后按[ENTER]键。
3. 根据目标屏幕的形状，选择“圆柱1”或“圆柱2”后按[ENTER]键。

如果有之前使用其他整形种类进行的校正，则含有“所有影像变形都将被
清除。继续？”信息的对话框出现。选择“是”，然后按[ENTER]键。

4. 请根据投影的目标屏幕，用“影像变形”选单选择下列整形种类之
一：“角校正”，“底边和侧边调整”，“边校正（弧形）”，“中
心点校正”。
有关使用各选单项能进行的操作的详细说明请参阅“细节校正的执行”
（第Ck-27页）。

5. 如果需要，可以改变投射影像的横纵比。
有关详情请参阅“如何调整投影的横纵比”一节（第Ck-30页）。

6. 影像的整形工作完成后，显示“影像变形”选单后按[ESC]键。
此时从输入源输入的影像投影。

整形的种类：圆柱1或圆柱2
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此种整形在投影画面上显示9 × 9的网格。通过上、下、左、右地移动网格线
上的交叉点（最多81个点）可以调整影像的形状。在平滑的不规则表面上进行
投影时可以使用此种整形。

如何使用“变形方法：自由”进行校正

1. 按[CORRECT]键显示影像的整形选单。
2. 选择“变形方法”后按[ENTER]键。
3. 选择“自由”后按[ENTER]键。

如果有之前使用其他整形种类进行的校正，则含有“所有影像变形都将被
清除。继续？”信息的对话框出现。选择“是”，然后按[ENTER]键。

4. 在“影像变形”选单上，选择“点校正”后按[ENTER]键。
5. 在出现的“点校正”子选单上，选择“4点校正”后按[ENTER]键。

4点校正的网格出现。

6. 执行4点校正。
有关详情请参阅第Ck-29页上的“点校正”一节。
清除所有校正并使移动过的点返回初始位置的方法是有的。有关详情请参
阅第Ck-29页上的“清除校正”一节。

7. 如果需要，可以改变投射影像的横纵比。
有关详情请参阅“如何调整投影的横纵比”一节（第Ck-30页）。

8. 影像的整形工作完成后，显示“影像变形”选单后按[ESC]键。
此时从输入源输入的影像投影。

整形的种类：自由式
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本节详细介绍可以用“影像变形”选单进行的各种校正。开始校正操作会使网
格出现在投影上。下表中的操作可以在网格出现时执行。

*当控制盒上只连接有一台投影机时不能执行此操作。

角校正

边校正（平行移位）

细节校正的执行

目的： 操作：

将整形光标移动到点或线上 用 [ ] 键及 [ ] 键垂直移动。
用 [ ] 键及 [ ] 键水平移动。

在快与慢之间切换光标的移动速度 按[CORRECT]键。

重新定位整形光标 按[POSITION]键。整形光标开始闪动。
用[ ], [ ], [ ]及[ ] 键移动光标。
整形光标移动到所需位置后，按
[CORRECT]键。

切换投影机A影像与投影机B影像。* 按[A⇔B]键。
隐藏未选择的投影机的影像的网格。* 按[BLANK]键。
显示影像整形选单 按[ESC]键。

使用目的：
减小因屏幕与投影机之间未垂直而产生的梯形失
真。在水平的长方形屏幕上投影时，请将投影的四
个角对准屏幕的各角。

原理：
投影的四个角可向上、向下、向左及向右移动。

使用目的：
与角校正的目的基本相同。当投影的各边与屏幕的
各边完全没对齐时，请先用边校正（平行移位）进
行主调，然后用角校正进行微调。

原理：
投影的四个边可以向上、向下、向左及向右移动。
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边校正（弧形）

中心点校正

底边和侧边调整

使用目的：
减少当在像凸凹镜头形状的表面上进行投影时产生
的投影失真。

原理：
顶边与底边的中心点可以同时垂直移动，而左右边
的中心点可以同时水平移动。其点移动的边变为弓
形。

使用目的：
当点不在中心时调整至凸面的高点或凹面的低点。
边校正（弧形）完成后可进行此调整。

原理：
投射屏幕的中心点可以垂直和水平移动。

使用目的：
减少当在像圆柱形状的表面上进行投影时产生的投
影失真。
当圆柱1被选作整形种类时，垂直调整会影响底边，
而水平调整会影响侧边。
当圆柱2被选作整形种类时，垂直调整会影响侧边，
而水平调整会影响底边。（插图表示的是圆柱1被选
择时的画面。）

原理：
下述投影的四个位置可以利用。

圆柱1（立柱）
上边：可以垂直移动。
下边：可以垂直移动。
侧边的垂直中心线：可以水平移动。
侧边的垂直1/4线与垂直3/4线：可以水平移动得离垂直中心线更近或更远。
这些线相互同时移动。移动这些线会使边的弯曲程度相应改变。

圆柱2（横柱）
左边：可以水平移动。
右边：可以水平移动。
侧边的水平中心线：可以垂直移动。
侧边的水平1/4线与水平3/4线：可以垂直移动得离水平中心线更近或更远。
这些线相互同时移动。移动这些线会使边的弯曲程度相应改变。
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整形功能的使用

点校正

清除校正
进行点校正时（有网格显示时），您可以随时使用下述操作将使用特定种类的
校正方法（4点，9点，25点或81点）校正过的一点或所有校正过的点复原为
初始位置。

当控制盒上连接有两台投影机时，下述操作仅清除您正在进行点校正的投影
机（投影机A或投影机B）画面上校正过的点。

1. 如果要清除特定点的校正，请将整形光标移动到该点上。
如果您要清除特定种类点校正方法进行的所有校正，请跳过此步。

2. 按[ESC]键显示“影像变形”选单。
3. 选择“清除校正”后按[ENTER]键。
4. 用于选择清除操作种类的选单出现。

*出现的选单项对应您显示选单时正在执行的校正的种类。如果您正在进行
25点校正，则“25点校正”会出现。在这种情况下选择“25点校正”会
清除用25点校正方法进行过的所有校正，以及用81点校正方法进行过的
所有校正。

5. 按[ENTER] 键执行清除操作。
此时选单结束，返回网格画面。

使用目的：
减少当在像凸凹镜头等有平滑的不规则形状的表面
上进行投影时产生的投影失真。

原理：
4点校正与角校正相同。
建议您首先执行4点校正将投影的四个角对准目标屏
幕，然后依升序（9点，25点，81点）进行其他种
类的校正，对校正进行微调。（插图表示的是25点
校正被选择时的画面。）

要进行的清除操作的种类： 选择此选单项：

在第1步指定的点的校正 现在点

使用由选单项指定的校正种类进行的所有点
校正，以及用更细节的校正种类*进行的所有
点校正

4点校正，9点校正，
25点校正，81点校正*

所有的点校正，无论校正种类 所有点
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如何调整投影的横纵比

在进行了整形操作后，您还可以调整投影的横纵比。请注意，此操作不调整输
入源影像的横纵比（决定输入源影像如何填满投影区），而调整投影的横纵
比。请使用控制盒的遥控器执行本节中的操作。

横纵比的调整

1. 按[CORRECT]键显示影像的整形选单。
2. 在“影像变形”选单上，选择“画面横纵比
调整”后按[ENTER]键。
此时环形调整样式出现。如果出现的调整样式
不是环形（如果看起来更像垂直或水平的椭圆
形），请执行下述操作进行调整。如果出现的
调整样式是圆形，请按[ESC]键两次退出调整
操作。

3. 在选单上选择“对象画面”后用[ ] 键及 [ ] 键循环选换设定，选择
“自动探测”，“16:10”，“16:9”或“4:3”。
选择使调整样式变得更圆的设定。如果没有设定产生圆圈，请执行第4
步。

4. 在选单上选择“调整横纵比”后用[ ] 键及 [ ] 键调节调整样式，直
到其变为圆圈。

5. 操作完成后，按[ESC]键两次退出调整操作。
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准备好后的正常操作

完成“事前准备”一节（第Ck-11页）中的操作后，您将能像使用一台投影一样
使用投影机系统（控制盒加一台或两台投影机）。请使用控制盒的遥控器执行
本节中的操作。

如何打开投影机系统的电源
按[ALL]键。此时控制盒、投影机A及投影机B的电源打开。
如果您使用有多个控制盒的配置，请按分配给要打开的控制盒的有编号的电源
键（[1]至[4]*）。
*有关详情，请参阅“如何配置控制盒的初始设定”一节（第Ck-14页）和
“控制盒电源的打开/关闭”一节（第Ck-14页）。

如何改变输入源
当HDMI输入与RGB（或色差）输入源都连接在控制盒上时，您可以使用遥控器
上的[INPUT]键进行切换。当您按键时请按照出现的对话框中的指示进行操作。

如何关闭投影机系统的电源
按两次[ALL]键或按分配给要关闭电源的控制盒的有编号的电源键（[1]至[4]）。

有关使用投影机系统的详细说明，请参阅“YA-S10用户说明书”。
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产品规格

规格如有变更恕不另行通知。

型号名 YA-S10

控制盒的终端 HDMI端口：A类HDMI（输出：2个频道，
输入：1个频道）
串行端口：D-Sub 9针（输出：2个频道，
输入：1个频道）
RGB/色差端口：迷你D-sub 15针（输入：1个频道）
LAN端口：RJ-45（输入：1个频道）

环境 作业温度：5至35℃
作业湿度：20至80%（无结露）
作业高度：海拔0至2,000米

电源要求 100VAC 240VAC, 50/60Hz

耗电量 
（额定电压/额定电流）

12VDC 1.3A

外形尺寸 约216.3 (宽) × 148.2 (深) × 29 (高)毫米 
（突起部除外）

重量 约0.67公斤

GPL和LGPL
(1)本产品使用属于GNU General Public License (GPL)和GNU Lesser General Public 
License (LGPL)授权的软件（本软件）。根据GPL和LGPL，本软件的源代码
为开源代码。任何人如想查看开源代码，请从卡西欧投影机下载网站下
载。要拷贝，修改或发布本软件时，必须根据GPL和LGPL的条款和条件进
行。

(2)本软件“照原样”提供，不附带任何明确的或隐含的保证。但本弃权声明
对产品本身（包括因本软件引起的故障）的保证条款和条件没有影响。

(3)与本软体相关的GPL及LGPL全文附在“YA-S10用户说明书”的末尾。
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索引
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